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Inceneritore, «cosi abbatte gli acidi»

Come funziona il reattore di assorbimento che “filtra” le emissioni

Claudio MARRO
Pasquale FALCO

Con quest'articolo prosegue
la serie di approfondimenti
sul funzionamento dell'ince-
neritorediAcerra. Laprima
parteéstatapubblicata nel-
l'edizionedel 15novembre.

Come preannunciato nel nu-
mero precedente, in questo ar-
ticolo verra descrittoil primo
dispositivo di abbattimento
cheifumiprodottidalle calda-
e dell'inceneritore dirifiuti di
Acerraincontranoprimadies-
sere emessi in atmosfera at-
traversoicamini. Parliamodel
cosiddetto “reattore diassorbi-
mento a semisecco” (foto).
Quest’ultimo funziona sulla
base diuna specifica tecnolo-
gia che ¢ in grado di agire su
una data “famiglia” diinqui-
nanti, quella costituita dalle
sostanze acide (acidicloridrico
e fluoridrico, anidridi solforo-
sa e solforica), che sigenerano
dalla combustione di rifiuti
contenenti anche elementi
chimicicomeil cloro, il fluoro,
lo zolfo.

Si tratta di composti molto
dannosiperl'ambiente e perla
salute umana che ricadono a
terrasia sottoforma diprecipi-
tazioniche come particelle mi-
croscopiche o gas. Inentrambi
icasi,'azione degliacidi, chesi
formano direttamente in at-
mosferaoppure al suolo, pro-
vocal'acidificazione dilaghie
corsi d’acqua, danneggiala ve-
getazione e accelerail decadi-
mento dei materiali da costru-
zione, delle vernici e delle scul-
ture. Inoltre, 'esposizione pro-
lungata a livelli atmosferici
elevati di gas acidi produce
danni diretti all’organismo
umano, quali soprattutto di-
sturbibronchialie polmonarsi.
Ilreattore sopracitatoéingra-
dodigarantire una efficienza
diabbattimento, rispetto alle
concentrazioni in ingresso,
molto elevata. I fumiche esco-
no dalla caldaia (definiti grez-
z1) sono convogliatialla som-
mita del reattore dove, in un
regime diforte turbolenza gra-
zie ad uniniettore rotante det-
toatomizzatore, vengonoinve-
stitidalatte dicalce diluitoin
acqua, sotto forma di minutis-
sime gocce direagente deacidi-
ficante.

Ilreagente, a contattoconifu-
micaldi (temperatura tra 190

Una specifica tecnologia & in grado di agire
su una determinata famiglia di inquinanti
generati dalla combustione di rifiuti

€210°C), perde per evapora-
zionel'acqua, contribuendo a
raffreddareifumistessi, che
raggiungono cosila tempera-
tura ottimale (circa 140°C) per
le reazioni di assorbimento
delle sostanze inquinanti.
Dallereazionisiproduconosa-
li (cloruro di calcio, fluoruro di
calcio, solfato dicalcio), sotto
forma di polveri, che si deposi-
tano sul fondo del reattore o
vengono trasportatidalla cor-
rente aerea e adeguatamente
intercettatinella successiva
sezione di filtrazione; in en-
trambiicasi, una volta convo-
gliatiallo stoccaggio con un si-
stema ditrasportatoriacate-
na, vengono poi smaltiticome
rifiutispecialipericolosi.

Nella tabella e possibile osser-
vare che le concentrazioni di
Inquinantiriscontrate neifu-
mi grezzidiuninceneritore so-
no molto elevate; viceversa 1
valori riscontrati ai camini
dell'impianto di Acerra, (sive-
dano per esempio 1 risultati
delle analisi effettuate da Ar-
pac sulla linea 1 nel mese di
settembre 2010, pubblicatisul
sito:
www.arpacampania.it), ri-
spettano ampiamenteilimiti
di legge (D. Lgs. 133/2005 e
AIA, Autorizzazione Integra-
ta Ambientale — Decreto
44/2009).
Sullabase di quanto soprari-
portato é possibile affermare
cheil reattore diassorbimento

asemisecco di Acerra éin gra-
dodiridurreleemissionidiaci-
docloridrico, diacido fluoridri-
co ediossididizolforispettiva-
mente del 51%, del 97% e del
90% rispetto ailimiti previsti
dalD.Lgs. 133/2005 e del 30%,
del 90% e dipoco oltre '80% ri-
spettoailimiti pitu restrittivi
dell’ATA.

Eevidentechenonbastaavere
1l reattore per avereisuddetti
abbattimentidiinquinantima
occorre una gestione ottimale
non solo dell’'apparecchiatura
principale, ma anche di quelle
ausiliarie e dicontrollononché
effettuare, secondo le cadenze
programmate, le manutenzio-
nieisettaggiprevisti. In parti-
colare € necessario un control-

locontinuodialcuniparametri
difunzionamento qualil’ana-
lisi dei fumi grezzi in uscita
dallacaldaia,latemperatura
diuscita dalreattore,1quanti-
tatividireagenteiniettati, il
funzionamento del sistema di
preparazione del reagente e
del sistema di estrazione dei
saliprecipitati.
Aquestosiaggiungechelapre-
senzadello S.M.E. (sistema di
monitoraggioincontinuodelle
emissioni) procura informa-
zioni importanti sull’anda-
mento del processo diabbatti-
mento degliacidi, allertando
tempestivamente gli operato-
risueventuali malfunziona-
mentiocriticitache sidovesse-
roverificare.
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